
ISO UNI DIN
 15481  8118  7504 N
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l mm l inches

9,5 3/8” 9,5 0,54 1,05
13 1/2” 13 0,66 1,20 1,3 1,50 2,20
16 5/8” 16 0,77 1,40 1,5 1,80 2,50
19 3/4” 19 0,88 1,50 1,7 1,95 2,80 3,80 5,40
22 7/8” 22 1,70 1,85 2,20 3,10 4,20 5,95
25 1” 25 2,00 2,1 2,40 3,40 4,50 6,50
32 1”1/4 32 4,10 5,50 7,80
38 1”1/2 38 4,70 6,20 8,90
45 1”3/4 45 5,40 7,10 10,00
50 2” 50 5,90 7,80 11,00
60 60 6,90 12,00
70 70 13,3
80 80 14,90
90 90 16,50
100 100 18,10

d 2,9 3,5 3,9 4,2 4,8 5,5 6,3

N ISO 4 6 7 8 10 12 14
k max 2,4 2,6 3,1 3,5 3,7 4 4,6
k min 2,15 2,35 2,8 3,2 3,4 3,7 4,3
dk max 5,6 7 7,5 8 9,5 11 12
dk min 5,3 6,64 7,14 7,64 9,14 10,57 11
m rif 3 3,9 4,2 4,4 4,9 6,4 6,9

1,9 2,25 2,65 3 4,4 5,25 6

  N° Phillips
1 2 2 2 2 3 3

C15 A4-70A2-70 A4A2

 VITI AUTOPERFORANTI CON TESTA CILINDRICA
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Disponibile senza punta e con impronta Torx. 
Per i pesi dei prodotti in acciaio inossidabile A2 moltiplicare i valori per 1,01, A4 per 1,013.
I pesi sono dati a titolo indicativo. Altre misure fornibili a richiesta.

Peso per 1000 pezzi

spessore lamiera

filetto

MATERIALE ACCIAIO CEMENTATO ACCIAIO INOSSIDABILE

PROPRIETÀ MECCANICHE SECONDO ISO 2702 SECONDO ISO 3506-4

CLASSE

TOLLERANZE SECONDO ISO 4759-1 CAT A SECONDO ISO 4759-1 CAT A

TRATTAMENTI DISPONIBILI
 Zincato bianco  secondo RoHS 

Altri trattamenti a richiesta

I DATI CONTENUTI NON SONO VINCOLANTI. L’AZIENDA SI RISERVA IL DIRITTO DI MODIFICARE LE INFORMAZIONI CONTENUTE SENZA PREAVVISO. Copyright VIPA s.p.a.


