VITI AUTOFORMANTI CON TESTA CILINDICA
AD IMPRONTA A CROCE

ISO UNI DIN
8112 7500 CE
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MATERIALE ACCIAIO CEMENTATO
PROPRIETA MECCANICHE SECONDO IS0 7323-6
TOLLERANZE SECONDO IS0 4759-1 CAT A
TRATTAMENTI DISPONIBILI Zincato bianco o Zincato giallo secondo RoHS - Altri trattamenti a richiesta
d 2,5 3 3,5 4 5 6
p 0,45 0,5 0,6 0,7 0,8 1
d min 2,39 2,88 3,36 3,84 4,82 5,77
d max 2,46 2,95 3,44 3,93 4,92 59
di max 5 6 7 8 10 12
2 2,4 2,7 3,1 38 4,6

N° Phillips 1 1 2 2 2 3

l wlko

5 0,400 0,666

6 0,430 0,710 1,48

8 0,490 0,798 1,63 2,91

10 0,550 0,876 1,79 3,16 4,14
< 12 0,610 0,954 1,94 3,41 4,49
N 14 0,670 1,030 2,10 3,66 4,84
5 15 0,700 1,070 2,33 3,79
=z
3 16 0,730 1,110 2,56 3,91 5,29
2 20 1,270 2,94 4,41 6,00

25 1,470 3,44 5,03 6,87

30 1,710 3,94 5,70 7,75

35 4,44 6,50 8,60

40 7,30 9,50

45 8,00 10,40

50 8,70 =2 11,30

wmm Peso per 1000 pezzi
Disponibile anche con cava esalobata (Torx).
| pesi sono dati a titolo indicativo. Altre misure fornibili a richiesta.
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| DATI CONTENUTI NON SONO VINCOLANTI. LAZIENDA SI RISERVA IL DIRITTO DI MODIFICARE LE INFORMAZIONI CONTENUTE SENZA PREAVVISO. Copyright VIPA s.p.a.



