SPINE ELASTICHE SERIE LEGGERA

ISO UNI DIN
13337 6874 7346

MATERIALE ACCIAIO PER MOLLE ACCIAIO INOSSIDABILE
PROPRIETA MECCANICHE SECONDO UNI 7064 SECONDO EN 10088-3
CLASSE 422-560 HV
TOLLERANZE SECONDO DIN 7346 SECONDO DIN 7346
TRATTAMENTI DISPONIBILI Brunito, Altri trattamenti a richiesta
d 2 2,5 3 3,5 4 4,5 5 [ 8
di nom 2,3 2,8 3,3 3,8 4,4 4,9 5,4 6,4 8,5
dh scost. lim. +0,2 +0,3
d> 1,9 2,3 2,7 3,1 3,4 3,9 4,4 49 7
s 0,2 0,25 0,3 0,35 0,5 0,5 0,5 0,75 0,75
a 0,4 0,45 0,45 0,5 0,7 0,7 0,7 0,9 1,8
Rest_enza al 15 2.4 35 46 8 8,8 10,4 18 24
taglio kN
l
4 0,034 0,054 0,078 0,106 0,168 0,193
5 0,043 0,067 0,097 0,132 0,210 0,241 0,271 . K
6 0,051 0,080 0,116 0,159 0,252 0,289 0,325 9
8 0,068 0,107 0,155 0,212 0,336 0,385 0,433
10 0,085 0,134 0,193 0,264 0,420 0,481 0,541 0,93 1,30
12 0,102 0,161 0,232 0,317 0,504 0,577 0,649 1,12 1,55
14 0,119 0,187 0,271 0,370 0,588 0,673 0,757 1,30 1,81
16 0,136 0,214 0,309 0,423 0,672 0,769 0,865 1,49 2,06
18 0,153 0,241 0,348 0,476 0,756 0,865 0,973 1,67 2,32
20 0,170 0,267 0,386 0,528 0,840 0,961 1,08 1,86 2251
22 0,187 0,294 0,425 0,581 0,924 1,057 1,19 2,04 2,83
24 0,204 0,321 0,464 0,634 0,1008 1,153 1,30 2,23 3,08
ﬁ 26 0,221 0,347 0,502 0,687 0,1092 1,249 1,41 2,41 3,34
o 28 0,238 0,374 0,541 0,740 0,1176 1,345 1,51 2,60 BI55;
5 30 0,255 0,4 0579 0,792 0,1260 1,441 1,62 2,78 3,85
% 32 0,618 0,845 0,1344 1,537 1,73 2,97 4,14
;' 36 0,695 0,951 1,51 1,730 1,95 3,49 4,66
= 40 0,772 1,06 1,68 1,920 2,16 3,72 518
45 1,89 2,160 2.44 4,18 5,83
50 2,7 4,65 6,48
55 2,98 511 713
60 B25) 5,58 7,78
65 3,52 6,04 8,43
70 3,79 6,51 9,08
75 4,06 6,97 9,73
80 4,33 7,44 10,38
85 7.90 11,03
90 8,37 11,68
8,83 12,33
100 9,3 12,98
iPeso per 1000 pezzi

| pesi sono dati a titolo indicativo. Altre misure fornibili a richiesta.

| VLA

| DATI CONTENUTI NON SONO VINCOLANTI. LAZIENDA SI RISERVA IL DIRITTO DI MODIFICARE LE INFORMAZIONI CONTENUTE SENZA PREAVVISO. Copyright VIPA s.p.a.



d 10 12 13 14 16 18 20 21 25 28 30

di nom 10,5 12,5 13,5 14,5 16,5 18,5 20,5 21,5 25,5 28,5 30,5
d scost. lim. +0,3 +0,4
d> 8,5 10,5 1 11,5 13,5 15 16,5 17,5 21,5 23,5 25,5
s 1 1,2 iFS 19 1,7 2 2 2 25 25
a 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 2,4 3,4 3,4 3,4
Restenza al
taglio kN 40 48 b6 84 98 126 158 168 202 280 302
l
10 2,14 2,63 3,51 4,48 5,2 6,81 8,64
12 2,57 3,16 4,22 5,37 6,25 8,18 10,04
14 3,00 3,68 4,92 6,27 7.29 9,54 12,1 12,8 15,4 21,6 23,3
16 3,43 4,21 5,63 7,16 8,34 10,91 13,72 14,6 17,6 24,6 26,6
18 3,86 4.73 6,33 8,06 9,38 12,27 15,45 16,4 19,8 27,7 29,9
20 4,29 5,26 7,04 8,95 10,43 13,64 17,18 18,2 22 30,8 33,2
22 4,72 5,78 7,74 9,85 11,47 15 18,91 20 24,2 33,9 36,5
24 5,19 6,31 8,45 10,74 12,52 16,37 20,64 21,8 26,4 36,9 39,8
26 5,58 6,83 9,15 11,64 13,56 17.73 22,37 23,6 28,6 40 43,1
28 6,01 7,36 9,86 12,53 14,61 19,1 24,1 25,4 30,8 43,1 46,4
30 6,44 7,88 10.56 13,43 15,65 20,46 25,83 27,2 33 46,1 49,7
32 6,87 8,41 11,27 14,32 16,7 21,83 27,56 29 35,2 49,2 53
ﬁ 36 7,72 9,47 12,6 16,1 18,7 24,5 31,1 32,8 39,6 55,5 59,8
N 40 8,57 10,5 14,1 17.90 20,8 27,3 34,5 36,5 43,9 61,6 66,5
E 45 9,64 11,8 15,8 20,1 23,4 30,7 38,8 41 49,5 69,3 74,8
=z 50 10,7 13,2 17,6 22,4 26 34,1 43,2 45 55 77 83,1
2 55 11,77 14,53 19,33 24,63 28,6 37,5 47,53 49,1 60 83,9 9.4
M 60 12,83 15,88 21,08 26,88 31,2 40,9 51,88 53,2 65,9 91,1 99,7
65 13,90 17,23 22,83 29,13 33,8 44,3 56,23 57,3 71,4 98,3 108
70 14,96 18,58 24,58 31,38 36,4 47,7 60,58 61,4 76,9 105,6 116,3
75 16,03 19,93 26,33 33,63 39 51,1 64,93 65,5 82,4 112,8 124,6
80 17,09 21,28 28,08 35,88 41,6 54,5 69,28 69,7 87,9 120 132,9
85 18,16 22,63 29,83 38,13 44,2 57,9 73,63 73,8 93,4 127,2 141,2
90 19,22 23,98 31,58 40,38 46,8 61,3 77,98 77,9 98,9 134,4 149,5
95 20,29 25,33 33,33 42,63 49.40 64,7 82,33 82 104,4 141,7 157,8
100 21,35 26,68 35,08 44,88 52 68,1 86,68 86,1 109,9 148,9 166,1
120 104 109 132 185 199
140 121 128 154 216 233
160 138 146 176 246 266
180 155 164 198 277 299
200 173 132 220 308 332
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