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M4 
C 11 7,0 6 5,9 0,5 - 2,5 0,8 6,5 5
L 13,5 7,6 6 5,9 2 - 4 0,8 6,5 5

M5 
C 14 8,0 7 6,9 0,5 - 3 1,0 8,0 9
L 15,5 8,9 7 6,9 2 - 5 1,0 8,0 9

M6 
C 16 10,0 9 8,9 0,5 - 3 1,2 10,0 14
L 18 10,9 9 8,9 3 - 6 1,5 10,0 14

M8 
C 18 12,0 11 10,9 1 - 4 1,5 11,5 25
L 20 12,5 11 10,9 3 - 6 1,5 10,5 25

M10 
C 19 14,5 12 11,9 0,5 - 3,5 1,8 12,5 45
L 22,5 14,5 12 11,9 3 - 6 1,8 12,0 45

M10 
C 19 15,5 13 12,9 0,5 - 3,5 1,8 12,5 45
L 22,5 15,5 13 12,9 3 - 6 1,8 12,0 45

ISO UNI DIN
 -  -  -

MATERIALE ACCIAIO CB 4 FF

TOLLERANZE Secondo ISO 4159-1 CAT A

TRATTAMENTI DISPONIBILI Zincato bianco secondo RoHs - Altri trattamenti a richiesta

Coppia Nm

FILETTATURA METRICA ISO A PASSO GROSSO

(*) Le quote L e r sono soggette ad ampie tolleranze, in quanto i valori di riferimento sono e e M
1
.

 INSERTI FILETTATI IN ACCIAIO CON TESTA RIDOTTA 
GAMBO ESAGONALE ER

I DATI CONTENUTI NON SONO VINCOLANTI. L’AZIENDA SI RISERVA IL DIRITTO DI MODIFICARE LE INFORMAZIONI CONTENUTE SENZA PREAVVISO. Copyright VIPA s.p.a.


