RIVETTI A STRAPPO IN ACCIAIO / ACCIAIO

ISO UNI DIN
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MATERIALE ACCIAIO ZINCATO / ACCIAIO ZINCATO
PROPRIETA MECCANICHE Secondo DIN 7337 UNI 9200
TOLLERANZE Secondo DIN 7337 UNI 9200
sforzo ataglio  sforzo a trazione sforzo a taglio  sforzo a trazione
d foro L H € /N v .¢ foro spessore .
hole thickness - d hoe L H thickness -~ !
=i sl == ==
5 65 20-3.0 100 1200 6 95 05-25 3000 3700
7 6,5 3.0-4.0 1100 1200
7 95 25-35 3000 3700
8 65 4.0-5.0 1100 1200
8 95 35-45 3000 3700
3 3,1 9 6,5 5.0-6.0 1100 1200
9 95 45-55 3000 3700
10 65 6.0-7.0 1100 1200
10 95 3.3 = 0.5 3000 3700
11 65 7.0-8.0 1100 1200
11 95 65-175 3000 3700
12 65 8.0-9.0 1100 1200
D 4,8 5 12 95 7.5-85 3000 3700
6 6,5 2.0-3.0 1300 1650 '
14 95 85-100 3000 3700
7 65 3.0-4.0 1300 1650
16 95 10.0-12.0 3000 3700
8 65 4.0-5.0 1300 1650
18 95 12.0-14.0 3000 3700
3,2 |33 9 65 5.0-6.0 1300 1650
20 95 14.0-16.0 3000 3700
10 65 6.0-70 1300 1650
1 65 70-8.0 1300 1650 24 95 16.0-21.0 3000 3700
12 65 8.0-9.0 1300 1650 | 3 95 21.0-250 3000 3700
6 8 0:5-25 2000 2300
7 8 25-35 2000 2300 12 13 6.0-8.0 5000 5500
8 8 35-45 2000 2300 14 13 8.0-9.5 5000 5500
9 8 4.5-55 2000 2300 15 13 95-11.0 5000 5500
10 8 53 = (6.5 2000 2300 6 6,1 18 13 11.0-13.0 5000 5500
1" 8 65-75 2000 2300 22 13 13.0-16.0 5000 5500
4 4,1 12 8 7.5-8.5 2000 2300 26 13 16.0-19.0 5000 5500
14 8 8.5-10.0 2000 2300 30 13 20.0-25.0 5000 5500
16 8 10.0-12.0 2000 2300 12 13 45-6.5 5600 5700
18 8 12.0-14.0 2000 2300 15 13 6.5-85 5600 5700
20 8 14.0-16.0 2000 2300 64 | 65 18 13 10.5-125 5600 5700
24 8 16.0-21.0 2000 2300 ’ ! 22 13 145-165 5600 5700
30 8 21.0-25.0 2000 2300 26 13 165-195 5600 5700
30 13  20.0-25.0 5600 5700
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RIVETTI A STRAPPO IN ACCIAIO INOX

ISO UNI DIN
- 9200A 7337A

-l L .y
MATERIALE ACCIAIO INOX A2 / ACCIAIO INOX A2
PROPRIETA MECCANICHE Secondo DIN 7337 UNI 9200
TOLLERANZE Secondo DIN 7337 UNI 9200
sforzo ataglio  sforzo a trazione sforzo ataglio  sforzo a trazione
g foro | H P e cut /N traction / N g foro H p e cut /N trml{m-LN—
hole thickness %_’ % hole thickness (_%» %
- i
5 GE -0 5500 5300 6 95 1.0-20 5000 6500
8 65 30-50 2000 2300 7 95 20-30 5000 6500
10 65 50-70 2000 2300 8 95 30-40 5000 6500
1 65 70-80 2000 2300 9 95 40-50 5000 6500
3 3,1 12 65 80-90 2000 2300 10 95 5.0-60 5000 6500
14 65 9.0-11.0 2000 2300 195 60-70 5000 6500
16 65 11.0-13.0 2000 2300 12 95 70-80 5000 6500
18 65 13.0-150 2000 2300 48| 5 14 95 80-95 UL el
s - P T 16 95 95-11.0 5000 6500
5 65 20-30 2700 3000 18 95 11.0-130 5000 6500
7 65  30-40 Fres BT 20 95 13.0-15.0 5000 6500
8 65 £40-50 2700 3000 2 95 150-17.0 5000 6500
e R o o 2 95 17.0-19.0 5000 6500
3,233 10 65 60-70 2700 3000 sl L Sl L
11 65 70-80 o0 o 28 95 21.0-23.0 5000 6500
12 65 80-9.0 2700 3000 | 30 95 230-250 5000 6500
14 65 9.0-11.0 2700 3000
16 65 11.0-130 2700 3000
18 65 13.0-15.0 2700 3000
6 8  1.0-20 4000 4500
7 8 20-30 4000 4500
8 8 25-40 4000 4500
9 8  40-50 4000 4500
10 8 50-60 4000 4500
1 8 60-70 4000 4500
12 8 70-85 4000 4500
4 |41 14 8 85-100 4000 4500
' 16 8 105-120 4000 4500
18 8 12.0-140 4000 4500
20 8 140-160 4000 4500
2 8 160-180 4000 4500
26 8 18.0-200 4000 4500
26 8 20.0-220 4000 4500
28 8 22.0-240 4000 4500
30 8 240-260 4000 4500

g
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RIVETTI A STRAPPO IN ALLUMINIO / ACCIAIO

ISO UNI DIN

- 9200A 7337A

T
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MATERIALE ACCIAIO ZINCATO / ALLUMINIO
PROPRIETA MECCANICHE Secondo DIN 7337 UNI 9200
TOLLERANZE Secondo DIN 7337 UNI 9200
sforzo a taglio  sforzo a trazione 1" 8 65-75 1400 2000
foro pessore cut /N traction / N 12 8 75-85 1400 2000
d jote Y H  thickness N T 14 8 85-105 1400 2000
-HE %% 16 8 105-125 1400 2000
1 12.5-14 14 2
& 5 2535 350 %50 CHC Sl o) L
4 | 41 20 8 145-165 1400 2000
8 5  35-60 350 450
24 | 25 22 8 165-175 1400 2000
10 5 60-68 350 450
24 8 175-185 1400 2000
12 5 70-80 350 450
_— 26 8 185-215 1400 2000
5 65 05-25 800 900
28 8 215-23 1400 2000
6 65 25-35 800 900
30 8 23.0-260 1400 2000
7 65 35-45 800 900 _
6 95 05-25 2000 2700
8 65 45-55 800 900
7 95 25-35 2000 2700
9 65 55-65 800 900
8 95 35-40 2000 2700
3 |31 10 65 70-80 800 900
9 95 40-50 2000 2700
11 65 70-80 800 900
10 95 50-60 2000 2700
12 65 8.0-9.0 800 900
1M 95 60-70 2000 2700
14 65 9.0-11.0 800 900
12 95 7.0-80 2000 2700
16 65 11.0-13.0 800 900
14 95 8.0-100 2000 2700
18 65 13.0-15.0 800 900
_ 16 95 10.0-120 2000 2700
5 65 05-15 800 950
18 95 12.0-14.0 2000 2700
6 65 15-35 800 950 48 | 5
20 95 140-16.0 2000 2700
7 65 35-45 800 950
22 95 16.0-18.0 2000 2700
8 65 45-55 800 950
24 95 18.0-20.0 2000 2700
9 65 50-60 800 950
26 95 20.0-22.0 2000 2700
32|33 10 65 60-70 800 950
28 95 21.0-23.0 2000 2700
11 65 7.0-80 800 950
30 95 23.0-250 2000 2700
12 65 80-9.0 800 950
35 95 25.0-30.0 2000 2700
14 65 9.0-11.0 800 950
40 95 30.0-350 2000 2700
16 65 11.0-13.0 800 950
45 95 35.0.40.0 2000 2700
18 65 13.0-15.0 800 950
_— 50 9,5 40.0-45.0 2000 2700
5 7  05-15 850 1000
8 13 05-3.0 3100 3500
6 7 15-25 850 1000
10 13 3.0-40 3100 3500
7 7  25-35 850 1000
12 13 40-60 3100 3500
8 7 35-45 850 1000
15 13  6.0-105 3100 3500
9 7  40-50 850 1000
18 13  10.5-13.0 3100 3500
10 7 50-60 850 1000 6 | 61
34 | 35 22 13 135-17.0 3100 3500
1M1 7  60-70 850 1000
26 13 17.0-20.0 3100 3500
12 7 70-85 850 1000
30 13 20.0-240 3100 3500
14 7 85-100 850 1000
35 13 24.0-29.0 3100 3500
16 7 100-115 850 1000
40 13 29.0340 3100 3500
18 7 11.5-125 850 1000 N S
0 13 05-15 3600 4600
200 7 125-145 850 1000
_ 12 13  15-60 3600 4600
5 8 05-15 1400 2000
15 13  6.0-85 3600 4600
6 8 15-30 1400 2000
T D ST 18 13 85-120 3600 4600
4| 40 64 | 65 22 13 12.0-16.0 3600 4600
8 8  40-50 1400 2000
26 13 16.0-19.0 3600 4600
9 8 50-60 1400 2000
0 8 b0-¢5 1400 2000 30 13 20.0-23.0 3600 4600
—_— 35 13 240-28.0 3600 4600
40 13 29.0-340 3600 4600
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RIVETTI A STRAPPO IN RAME

ISO UNI DIN
- 9200A 7337A

L .
MATERIALE ACCIAIO ZINCATO/ RAME
PROPRIETA MECCANICHE Secondo DIN 7337 UNI 9200
TOLLERANZE Secondo DIN 7337 UNI 9200

sforzoataglio  sforzo a trazione sforzo a taglio  sforzo a trazione

cut /N traction / N
A L n e e g fm oLy e i _mamly

dE- =B CT
5 65 0.5-2.0 800 1000 5 8 1,0-2.0 1600 2200
6 65 2.0-3.0 800 1000 6 8 0:5)=2'5 1600 2200
7 65 3.0-4.0 800 1000 7 8 25-35 1600 2200
9 65 5.0-6.0 800 1000 9 8 4.5-5.5 1600 2200
3 3,1 11 65 7.0-8.0 800 1000 1 8 65-75 1600 2200
14 65 9.0-10.0 800 1000 12 8 7.5-8.5 1600 2200
16 65 10.0-12.0 800 1000 4 41 14 8 8.5-10.0 1600 2200
18 65 13.0-14.0 800 1000 16 8 10.0-120 1600 2200
20 6,5 15.0-16.0 800 1000 18 8 12.0-140 1600 2200
6 65 2.0-3.0 1000 1200 20 8 14.0-16.0 1600 2200
32|33 7 65 3.0-4.0 1000 1200 25 8 16.0-19.0 1600 2200
' ! 9 65 5.0-6.0 1000 1200 30 8 20.0-24.0 1600 2200
11 65 7.0 -8.0 1000 1200 8 95 35-45 2300 3200
5 7 1,0-2.0 1300 1800 10 95 3.3 = (0.5 2300 3200
[} 7 2.0-3.0 1300 1800 12 95 7.5-85 2300 3200
7 7 3.0-4.0 1300 1800 14 95 85-100 2300 3200
9 7 5.0-6.0 1300 1800 4,8 5 16 95 10.0-12.0 2300 3200
34|35 1 7 7.0-8.0 1300 1800 18 95 12.0-14.0 2300 3200
' ! 14 7 8.0-10.0 1300 1800 20 95 14.0-16.0 2300 3200
16 7 10.0-12.0 1300 1800 24 95 16.0-180 2300 3200
18 7 12.0-14.0 1300 1800 30 95 19.0-24.0 2300 3200

20 7 14.0-16.0 1300 1800

22 7 16.0-18.0 1300 1800

HVLA |
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RIVETTI A STRAPPO SVASATI IN ALLUMINIO / ACCIAIO

ISO UNI DIN

- 9200B 7337B
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MATERIALE ACCIAIO ZINCATO / ALLUMINIO
PROPRIETA MECCANICHE Secondo DIN 7337 UNI 9200
TOLLERANZE Secondo DIN 7337 UNI 9200
sforzo a taglio sforzo a trazione
cut /N traction / N
d foro hole L H ;:i:::’:s 4
- 0
7 65 05-35 1300 1650
9 6,5 3.5-6.0 1300 1650
32 33 1 6,5 6.0-8.0 1300 1650
3 6,5 8.0-10.0 1300 1650
7 8 0.5-3.0 2000 2300
9 8 3.0-5.0 2000 2300
1 8 5.0-7.0 2000 2300
4 4 12 8 7.0-9.0 2000 2300
' 14 8 9.0-11.0 2000 2300
16 8 11.0-125 2000 2300
18 8 12.5-145 2000 2300
20 8 145-16.5 2000 2300
7 10 43 =35 3000 3700
9 10 3.5-45 3000 3700
11 10 45-6.0 3000 3700
4.8 5 12 10 6.0-8.0 3000 3700
' 14 10 8.0-9.5 3000 3700
16 10 9.5-11.0 3000 3700
18 10 11.0-13.0 3000 3700
20 10 13.0-15.0 3000 3700
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